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neustaork

Seit 2019: Mitgrinder & CEO, Neustark AG,
Bern

o Implementation der neustark Losung bei
Baustoffrecyclern und Betonwerken

Frihere Tatigkeiten:
o Fast 3 Jahre bei Climeworks als Marketing
Manager
o Uber 5 Jahre bei SBB Infrastruktur in den
Bereichen Marketing und Finanzen

Ausbildung: Betriebswirtschaft, Berner
Fachhochschule Wirtschaft
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Johannes Tiefenthaler
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Seit 2020: Mitgrinder & Verfahrenstechnik,
Neustark AG, Bern
o Entwicklung der Technologien zur CO,
Speicherung, Quantifizierung und Optimierung
der Umweltperformance, Verkauf der
Negativen Emissionen

Ausbildung: Prozessingenieur, Doktorat im
Labor flr Trennprozesse, ETH Zlrich
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Build with Confidence.




Globaler Anteil THG Zementproduktion




neustark Losung

% Recyclingbeton

Betonriuckbau
CO, aus
Atmosphare - co,
- Zertifikate
t\HoIcim 54



Entnahme CO, aus Atmosphare
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Anlage 1/2: Mobil
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Anlage 2/2: Stationar
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Referenzprojekt Volksschule Kleefeld, Bern
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Referenzprojekt Tramdepot Bugernziel, Bern
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Firma und Team




Was passiert im Prozess

0,

Karbonatisierungs-Prozess

Ca(OH)z + COZ - CaC03 + H20

Hydrierter Zement .

Betonwerk

Kalkstein

CaO + HzO - Ca(OH)Z
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Zementofen
Zement :
CaC0O; + Warme

- Ca0 + CO,
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Materialeigenschaften direkter Prozess

4%
Compressive strength I
Ml Comp M Lab - scale
40 Young's Modulus I
5 . l . l
7 30 —J_ I I
:.T-_
&
a3
F 20 I
813
i
5 I
i =
Ref. mix design Carb. mix design Rel. mix design Carb. mix design Carb. mix design
2R0 kg cement 280 kg cement 315 kg cement 315 kg cement 295 kg cement

Industrial - scale

Rel mix design
WS kg cement

Carb. mix design
315 kg cement

62



Life Cycle Assessment
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Source: Lisa Braune ,Life Cycle Assessment of the Direct Mineralization Value Chaine
in the Concrete Sector”, ETH Zrich, 03/2021
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Schritte zum Klimaneutralen Konstruktionsbeton
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m CO2 Senke  m Restliche Herstellung Gesteinskornung Zement

Datenquelle: KBOB Betonsortenrechner Hersteller
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Klimaneutraler Beton = Beton + Umweltnutzen
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Baustoffproduzent
Rohstoffe
(nger_?t, Betonmischer Qualitatskontrolle
Gesteinskdrnun
g,...)

Monitoring der
Umwelteigenschaften

Senkenleistung E
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Validierung

Baustoffkunden

Beton + Umweltnutzen
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Kalkstein als CO, Senke fur Klimaneutralen Beton
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Gibt’s gentigend Senken im Schweizer Betonrickbau?

CEMSUISSE 2021, Roadmap 2050 CO, Senken in Schweizerischem Betonrtickbau
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Take-Home

- Die CO, Senke im Ruckbaubeton ist jetzt verfugbar und kann
bei jedem Betonrecyclingwerk implementiert werden.

- neustark ist Lieferant der Technologie und des
Geschaftsmodells zur Produktion und dem Verkauf der CO,
Senkenleistungen.

- Wir setzten auf regionale Partner und eine Losung — die
kompatibel mit zuklnftigen Klimaschutzmassnahmen im
Zement- und Betonsektor ist.
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